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太原全自动切条机加工

生成日期: 2025-10-10

切条机：切条机是大型制砖机成套设备的一种，制砖机成套设备液压系统压力失常原因有哪些？油泵原因
造成无流量输出或输出流量不够。油泵转向不对，根本无压力油输出，系统压力一点也不上去;因电机转速过低，
功率不足，或者油泵使用日久内部磨损，内泄露大，容积效率低，导致油泵输出流量不够，系统压力不够;油泵
进出油口装反，而泵又是不可反转泵，不但不能上油，而且还冲坏油封;泵吸油管太小，吸油管密封不好漏气，
油液粘度太高，滤清器被杂质污物堵塞，也将造成泵吸油阻力大产生吸空现象，使泵的输出流量不够，系统压
力上不去。在河南宾康重工机械有限公司的码坯机就是按照客户的实际需求研制开发出来的。太原全自动切条
机加工

切条机：切条机送条到位但切坯机不能切坯X6感应器没感应到或损坏，解决方法：拆下感应器用铁性材料
感应若感应灯没亮请更换感应器。切坯机切坯完后退回原位后没有立刻停止或停止速度很慢切坯电机刹车片损
耗请调整刹车片或更换刹车片。编组不能寸动或提前寸动X10感应器没感应到或损坏，解决方法：调整感应器
使其对射到对面的反射板上若灯没亮请更换感应器。编组一直在运转不停X11感应器被感应到，解决方法：调
整感应器位置。分坯滚筒不动作X12感应器被感应到，解决方法：调整感应器位置。太原全自动切条机加工河
南宾康为客户创造出更多质量高效、节能环保的智能装备，为制砖行业的创新发展作出更大的贡献。

切条机启动前的准备（1）检查各连接部位，要牢固无松动现象。（2）检查泥条皮带是否跑偏。（3）切割
架定为器定位要准确，换位滑动要灵活。（4）各轴承润滑点要注入钙基脂，轨道槽内涂上一层润滑油，减速器
内诸如45#机油。导轨内要注入润滑油，导杆表面涂上一层润滑油。（5）检查电机转向是否正确。（6）检查弹
簧钢丝联接是否牢固可靠。（7）空载用手推移导杆，导杆能在导杆轨内移动。用手转动皮带，滚轮在滚到内运
动灵活，无异常现象。运行（8）切割过程中，导杆在导轨内运行平衡，动作灵活可靠。（9）气缸伸缩时气割
装置在导轨上要平稳灵活，准确可靠，完成一个切条动作时，切割装置要停止在启动原始位置。

切条机技术保养是指：为了使机械经常处于良好的技术状态，保证其可靠性，提高工作效率，延长机械使
用寿命而采取的一系列技术措施。其主要内容是清洁、紧固、润滑和调整，以及相关的检查和试验工作。《使
用与保养手册》中各类机械设备都有明确的保养规定，但在实际工作中，这往往没有引起足够的重视，主要表
现为：①有“以修代修”的思想。根本没有技术维修计划，机器工作时常“带病”，不能再工作时才送修。②
由于现场环境条件恶劣，技术维护不是按照“量”的规定进行维护，而是想什么就维护什么，看什么维护什么。
河南宾康作为制砖行业引导者，理念经营理念创新、发展、合作、共赢。

切条机：根据处理原料的特点,可采用钢丝绳或钢丝切割，泥皮原料颗粒尺寸合理，水分均匀，减少更换钢
丝次数，提高工作效率。泥条断面垂直度好，避免浪费泥条，提高产能。一台切坯机可通过调节切坯钢丝，即
可实现不同模数砖产品之间的生产调整，设备运行平稳，无冲击，无噪音，安全可靠。利用欧洲技术，主要配
件轴承、油封、电机、减速机等均采用国际国内有名品牌产品。主要特点：1.泥条静态切割，切条准确、精度
高；2.伺服电机做切割动力，高速平稳、强劲无冲击、砖坯无损坏；3.特别适合于高孔洞率砌块切割。河南宾
康是一家致力于推动制砖行业现代化，研发制造智能高速码坯机的国家高新技术企业。太原全自动切条机加工

河南宾康创新还是一个行业进步的灵魂，是行业发展进步的不竭动力。太原全自动切条机加工
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切条机：切条切坯机的操作。启动前的准备：检查各连接部位，要牢固无松动现象。检查泥条皮带是否跑
偏。切割架定为器定位要准确，换位滑动要灵活。各轴承润滑点要注入钙基脂，轨道槽内涂上一层润滑油，减
速器内诸如45#机油。导轨内要注入润滑油，导杆表面涂上一层润滑油。检查电机转向是否正确。检查弹簧钢丝
联接是否牢固可靠。（7）空载用手推移导杆，导杆能在导杆轨内自由移动。用手转动皮带，滚轮在滚到内运动
灵活，无异常现象。太原全自动切条机加工

       河南宾康智能设备有限公司始建于2013年，由毕业于湖南大学机械专业的李金鹏先生带领团队
所创建，他们以实业报国为己任，以“为制砖行业的现代化、提供高效率、高质量、高效益的机械装备”为使
命，近几年来致力于推动国内制砖行业的现代化建设。他们从2009年开始研发制砖生产线的关键设备码坯机，
八年多来已经带领研发制造团队研制出第六代码坯机---全自动高速码坯机。宾康使命：为制砖行业的自动化，
提供高效率、高质量、高效益的智能装备。    


